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NEF 600 predstavuje celosvétové tu nejlepsi techniku ve své tfidé za jedinecnou cenu. PFi své svétové premiére
v Seebachu zaujal svym designem ocenénym cenou ,,Red dot design award*“

de dneska ma segment univerzalnich soustruhl
s CNC fizenim uréenych pro zacinajici uzi-
vatele CNC techniky nového lidra. Je to dano
tim, Ze nova typova fada NEF od koncernu
GILDEMEISTER zde definuje novy standard hospodarnosti a
flexibility. Celkové tyto stroje nabizi takovy vykon, ktery doposud
v této cenové-vykonové tfidé jesté nebyl dosazen, a umoznuje
efektivni a pfesné soustruzeni té nejvyssi urovné i pro zacinajici
uzivatele CNC techniky. Pocetné opce umoznuji individualné
nakonfigurovat stroj pro dosazeni maximalni efektivity pfi vyrobé
— od kusové vyroby az po vyrobu malych davek.

Svétovou premiérou stroje NEF 600 na firemni vystavé Open
House v némeckém Seebachu, konaném od 12. do 16. kvétna 2009,

spoleénost GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH, rozsifila
typovou fadu NEF o jiz patou generaci impozantnim strojem
pro obrabéni vétSich konstrukénich dilli, a tim znovu zdlraznila
své ambice byt tim, kdo uréuje inovace v segmentu univerzal-
niho soustruzeni. Ddkazem toho je tento novy stroj nabizejici
v porovnani se svym pfedchddcem rozhoduijici pfidanou hodno-
tu za stejnhou cenu.

Z&akladem vysoké stability a nasledné dokonalych vysledkl
obrabéni je masivni loze z litiny s jiz tradiénimi Ctyfmi vedenimi.
Obé horni vodici drahy jsou ted konstruovany pod 45° uhlem,
zatimco dolni vodici drahy pro konik a lunetu jsou umistnény
svisle, coz zabezpecuje optimalni odvod tfisek. Za zminku stoji
i to, Ze novy NEF 600 ma jiz ve standardni verzi automaticky
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(hydraulicky) ovladany konik s 1.150 mm zdvihem, coz vyrazné
zvySuje kvalitu a flexibilitu aplikace stroje. K tomu je pfidana
ve vSech aspektech ta nejlepsi pohonna technika, v této tfidé
soustruht poskytujici vysoké kroutici momenty az 826 Nm a
nejvyssi pfesnost v fadu mikrometra.

Dal$im dlkazem inovaéniho usili je novy nastrojovy revolver,
od ted jiz s dvandcti stanicemi VDI 40 namisto pouhych osmi
u pfedchiidce. Navic, uzivatel ma moznost pouzit ve vSech sta-
nicich pohanéné nastroje, a tyto mizou pracovat dal s fizenou
osou C, takze soustruh NEF 600 s otackami nastrojl az
4.500 min-1 a krouticim momentem az 21 Nm je bez jakych-
koliv Uprav vhodny i na frézovani, a tim i kompletni obrabéni
konstrukénich dili. Skute€nosti, Ze k stroji NEF 600 je ted nabi-
zen zakladac¢ ty¢i, zafizeni pro odbér hotovych obrobkil, jakoz
i upinani diferencialnim tlakem (opce) pro obrobky citlivé na
tlak, zddraznuji jeSté Sife vytyCeny cilovy segment, od kusové
vyroby aZ po vyrobu malych davek ve v§ech odvétvich pramyslu
a vyrobnich podnicich vSech velikosti.

Celkovy vynikajici dojem je pfisloveéné zavrSen novym
DMG designem, za ktery byl NEF 600 nedavno odménén vyso-
ce cenénou cenou ,Red dot design award”. Mistkem spojujicim
jedineény zjev a neprekonatelny vykon stroje, je zde novy fidici
systém DMG ERGOIline® s vétsi 19“-obrazovkou a integrovanym
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3D-softwarem pro perfektni ovladani a to nejrychlejsi vytvoreni
programu pfimo v provozu. Jako CNC systém jsou nabizeny
Siemens 840D solutionline s aplikaci ShopTurn a Heidenhain
Plus iT s aplikaci DINPlus anebo TurnPlus (opce).

m  Charakteristické rysy NEF 600

¢ Novy design: lepsi pfehlednost pracovniho prostoru, opti-
malni ergonomické feSeni, kompaktni konstrukéni feseni

* Rizeni DMG ERGOlIine® s 19*-obrazovkou a 3D-softwarem

e Siemens 840D solutionline s aplikaci ShopTurn, Heidenhain
Plus iT s aplikaci DINPIlus (jako opce je zde nabizen TurnPlus)

¢ Vysoce stabilni, masivni litinové loze

* Revolver s 12-stanicemi VDI 40 jiz ve standardni verzi

¢ Automaticky (hydraulicky) ovladany konik jiz ve standardni verzi

* Ta nejlepsi pohonna technika ve své tfidé, s digitalnimi pohony
pro tu nejvyssi pfesnost: radidlni hazeni vietena v rozsahu 2um

*  Optimalni spad tfisek diky novému usporadani loze

NOVINKA // dopliujici opce:

¢ pohanéné nastroje a osa C,

e podavac tyéi a zafizeni pro odbér obrobk,

e upinani diferencialnim tlakem pro vysoce citlivé obrobky.

Technické udaje NEF 600

Obézny priimér nad loZzem mm 600

Max. soustruzeny primér nad lozem | mm 600

Max. ob&zny priimér nad sanémi mm 480

Prlimér sklicidla mm 250/315

Priichod tyce vietenem mm 74

PFicny zdvih X mm 398

Podélny zdvih Z mm 1.250

Hnaci vykon (40/100% ED) kW 38,7/27,5

Kroutici moment (40/100% ED) Nm 826/590

Max. otacky vretena min-1 3.000

Podet nastrojli (pohanénych) 12 (12%)

CNC-fizeni DMG ERGOline® Fizeni
s 19“-obrazovkou a 3D-softvérem
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