Predstavujeme

Spolecneé jsme lepsi

ARBURG

Formplast: Uspésny vstup do svéta vyroby LED ¢oéek
vstrikovanim s naslednym dolisovanim

Aby se ve velkém mnozstvi dodavatell odlisila, zamétuje
se spole¢nost Formplast na vyrobu sofistikovanych plas-
tovych dilii. Rovnéz vyrabi ve vlastnim arealu potiebné
vstfikovaci formy. Tato spolecnost klade velky dliraz na
predavani znalosti. A jeji uspéch dokazuje, ze déla dob-
fe: s podporou specialisti na vstfikovani ze spole¢nosti
Arburg se ji podafilo optimalizovat napriklad vsttiko-
vani LED ¢ocek s naslednym dolisovanim (metoda CIM),
¢imz doslo ke zvyseni spolehlivosti vyrobniho procesu
a k jeho zefektivnéni.

Firma Formplast Purkert neustéle rozsifuje své pole plsobnosti.
Tato ceskd spolecnost, zaloZzena plivodné v roce 1991 jako konstrukéni
kanceldf, dnes pod jednou stfechou kombinuje mnohostranné know-
-how - od vyvoje, ndvrhu a konstrukce forem pres zpracovani plastd,
az k technologii povlakovani a montazi dilch. ,Nabizime tak nasim
zakazniklm jasnou pfidanou hodnotu,’ vysvétluje majitel a generaini
feditel spolecnosti Formplast, pan Zdenék Purkert: ,Vyrabime slozité
dily, jejichz zpracovani predstavuje nérocny ukol.”

Formplast provozuje v lokalitach Bystfec a Kraliky 37 stroji Allrounder s uzaviraci silou pohybujici
se od 400 do 4 000 kN.
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Méme spoustu zdkaznik(i z automobilového, elektronického i tex-
tilniho prmyslu; vyroba je zamérena predevsim na evropské a seve-
roamerické trhy. Za své silné stranky povazuje spole¢nost Formplast
pokovovani plastovych dild (reflektor(i) a vstfikovani optickych kom-
ponentd. Posledné jmenovana skupina zahrnuje napfiklad opticka
vlakna a prahledné polykarbonatové LED ¢ocky, pouzivané v déalko-
vych a potkavacich svétlometech aut a ve svétlometech pro denni
sviceni.

Cesta spolecnosti k vlastni lisovné plastd zapocala v roce 1995, kdy
byl zakoupen prvni stroj pro testovani forem, které si podnik sam
vyrobil. Odtud byl jen maly kricek k velkému Uspéchu s partnerem
v podobé spole¢nosti Arburg po boku. Firma Formplast se rychle
rozrlstala: v roce 1995 méla spole¢nost 26 zaméstnancli — dnes ma
v Bystreci a Kralikach okolo 300 zaméstnanct a tento trend neustéle
stoupa. Spole¢nost Formplast v soucasné dobé rozsifuje vyrobu
0 2000 m? na celkovych 10 000 m2 Na téchto dvou pracovistich se
pouziva asi 50 vstrikovacich lisd, véetné 37 listi Allrounder s uzaviraci
silou od 400 do 4 000 kN.

,Pro nas je spole¢nost Arburg jednim z nejlepsich vyrobc(i vstfiko-
vacich list. Jsme s nasimi stroji Allrounder nadmiru spokojeni. Jsou
spolehlivé, vysoce pfesné a fidici systém Selogica umoznuje riizné
zpUsoby grafického vyhodnoceni,” jmenuje Zdenék Purkert nékteré



Maijitel spole¢nosti Formplast, pan Zdenék Purkert, je potéSen, Ze nyni Ize pro tento proces vyuzit
vstfikovani s naslednym dolisovanim.

z vyhod téchto strojl. Rychla dostupnost nahradnich dili a perfektni
sluzby rovnéz hovoli ve prospéch spole¢nosti Arburg. Dalsi velkou
vyhodou je oteviend komunikace a pfedevsim vynikajici predavani
znalosti: ,KdyZ stojime pfed novym zplsobem pouziti nebo pro-
jektem, vétsinou je nejprve projedndme se zdkaznickym centrem
v Lossburgu. Technici spole¢nosti Arburg nas na oplatku obcas
navstivi. Jejich experti zabyvajici se vstfikovanim ndm poskytuji veli-
ce kvalifikovanou podporu. Pracujeme spolecné na vyvoji nového
feSeni — dokud v$e nefunguje perfektné. V soucasné dobé naptiklad
pouzivame osm specidlnich vyrobnich bunék, které jsme vsechny
navrhli a vyrobili ve spolupraci se spole¢nosti Arburg.”

Vynikajicim dlkazem flexibilni a nekomplikované povahy této
spoluprace je vyroba LED cocek. Dfive vyrdbél Formplast tyto tlus-
tosténné optické dilce za pouziti klasického vsttikovani. Opakované
se viak objevovaly dva problémy: propadliny, které snizovaly kvalitu
dilce, a zZlomeni vyhazovact, zpisobené vysokym vstfikovacim tla-
kem a dotlakem v misté vstfikovani materidlu v kiehké zékladné dilu.
Vysledkem byly neproduktivni prostoje a — v nejhorsim pfipadé -
nesplnéni pozadovanych objemu vyroby. Pozvédnka od ¢eské pobo¢-
ky spolecnosti Arburg na semindr tykajici se vstfikovani s naslednym
dolisovanim potadany v Brné tedy pfisla v pravy cas.

Viyrobci vstfikovacich forem ze spole¢nosti Formplast sledovali
prezentace pana Rolf-Uwe Miillera, aplika¢niho konzultanta v sidle
spole¢nosti Arburg v Lossburgu, s velkym zadjmem. Mluvil o trendech
ve vstiikovéni s naslednym dolisovanim, s tim spojené konstrukci
forem a pozadavcich na vybaveni strojl. V zasadé Ize vybavit stan-
dardni vstfikovaci lisy tak, aby mohly provadét dolisovéni kazdou
ze svych os. Hlavni vyhodou vyroby LED ¢ocek vstfikovanim s doliso-
vanim je, ze chrani vyhazovaci systém, jelikoz je tlak rovnomérné roz-
prostieny po velkém povrchu dutin v pfedni ¢asti a v zadni ¢asti, kde

Obdobné vysoka je rovnéz provozni spolehlivost.
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Zaméstnanci spole¢nosti Formplast se rychle pfesvédcili o tom,
ze vstiikovani s naslednym dolisovanim je cestou budoucnosti, kterd
napomuze spolecnosti v dal$im rozvoji. Za pouziti schématu ze
seminare vyrobili tito pragmaticti a zkuseni profesionalové ve vyrobé
vstfikovacich forem béhem péti mésict kompletni formu na lisovani
LED ¢ocek s 8 dutinami. Rozhodli se pro specialni konstrukci vsttiko-
vaci formy, u niz dutiny maji rdm vybaveny pruzinami.V ramci tohoto
feSeni pruzinové sestavy mechanicky uzaviraji hlavni délici rovinu jak
v priibéhu vstiikovani, tak ve fazi dolisovani. Uzaviraci sila vytvorena
kompresnim zdvihem, jenz plsobi na ram dutin, musi byt konstantni,
zatimco se forma zavira a dochazi ke zméné objemu v dutinach.

Nicméné pri testovani své prvni svépomocné vyrobené formy pro
vstiikovani s dolisovanim zaméstnanci firmy Formplast ke svému
zklamani zjistili, ze nefunguje spravné. Vylisky mély pretoky. Bez
dalsich okolkl byl do tymu povolén pan Rolf-Uwe Mdiller:,,Pocatecni
,srychld diagnéza’' naznacovala, ze sily pruzin jsou na své krajni hranici.
Telefonicky jsem tedy doporucil rizné pruziny, aby doslo k optima-
lizaci predpjeti”’

Realizace byla dilem okamziku: béhem jediného dne konstruk-
téfi spole¢nosti Formplast tento névrh realizovali a ihned vyrazili spolu
s formou z Bystiece na vychodé Ceské republiky do Lossburgu v Cer-
ném lese, vzdaleného asi 750 kilometrd. Zde byla nejprve provedena
analyza formy a poté byly zjistény konstanty tuhosti pruzin pfi suchém
cyklu.,,Jakmile jsme poté pfesli od vstfikovani ke vstfikovani s nasled-
nym dolisovénim, vychazely ze stroje ihned dobré dily”, rozplyvali se
nadsenim vyrobci forem ze spole¢nosti Formplast. Bylo také tieba
upravit vysku vlozky formy, aby se spolehlivé zabranilo vzniku pro-
padlin. Takze o pouhé tfi tydny pozdéji byl objednan stroj Allrounder
370 S s uzaviraci silou 600 kN a velikosti vsttikovaci jednotky 100
(podle EUROMAP) -
samoziejmé spolu se
specialnim  vybave-
nim pro vstfikovani
s dolisovanim. Kromé
toho si objednala
spole¢nost Formplast
polohové regulovatel-
ny $nek a externi méfi-
ci systém pro senzor
kompresniho zdvihu
pfi vstfikovani umis-
tény ve formé. Tento
stroj pro vstiikovani
s dolisovanim je pouzivan pti vyrobé LED ¢ocek nepfretrzité od zacat-
ku roku 2011. Od té doby jiz uvedla spole¢nost Formplast do provozu
také jiné formy pro optické dilce. Tato plodna spoluprace bude mit
urcité dlouhé trvani. O

J—

Rok zalozeni: 1991, jako konstrukéni kancelar

Umisténi: dvé vyrobni zafizeni v ramci Ceské republiky

Pocet zaméstnanci: 300

Pramysl: automobilovy, elektronicky, technické vstrikovani

plastt

Divize podniku: optické dilce, technické soucastky, viastni
vyroba vstfikovacich forem, povrchové
Upravy, montaz dilca.

Kontakt: www.formplast.cz
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