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Metess prichazi s efektivni aktivaci
povrchu pred kone¢nymi Gpravami

Viysvétlovani technologie spojovéni plastl

V soucasné dobé je (nejen) v automobilovém primyslu
kladen velky diiraz na ochranu Zivotniho prostiedi.
Proto se kazda nova technologie, ktera je k nému
Setrnéjsi, dostava do popredi zajmu. Je mi potéSenim,
Ze Vam v letoSnim tFetim Cisle Automobil Industry
mohu prinést reportaz ze spolecnosti Metess, jejiz
technologie jsou k prirodé Setrné, aniz by klesala
jejich efektivita. Velké podékovani patfi pracovnikim
firmy, bez nichz by tato reportaz nevznikla.

Predstaveni spolecnosti

Metess, s.r.0. se sidlem v podhdii Jesenikli v Petrové nad
Desnou je ryze ¢eskou rodinnou firmou zabyvajici se konstrukci
a vyrobou jednoucelovych stroju.

Firma vznikla v roce 2009 a je fizena jedinou majitelkou a jed-
natelkou. Vyvoj technologii a technicka feseni jsou vysledkem ce-
loZivotniho Usili otce a syna. V soucasné dobé firma zaméstnava
6 spolupracovnikd ochotnych na sobé pracovat, s predpokladem
pfindset nové myslenky a pfistupy k feseni ukolG. Firma kooperuje
predevsim s lokalnimi subdodavateli, z dGvodu moznosti tésné
spoluprace a sledovani vyroby, tim pak dosahovani pozadované
kvality obrobkd. Meznikem ve vyvoji firmy byl lonsky rok, kdy se
firma prestéhovala do vlastnich prostor.

Cinnost spolecnosti

Firma se orientuje na naro¢na inovativni feseni v primyslové
mechanizaci a automatizaci. Dlraz je kladen predevsim na kva-

litu a stabilitu vSech dodavanych zafizeni a kontinuaini vyvoj.
Zéakazniky spolecnosti jsou prevazné dodavatelé automobilek
a jejich subdodavatelé, a také firmy z ostatnich primyslovych
obor( se sériovou ¢i hromadnou vyrobou. Snahou Metess je na-
bizet zdkazniklim feseni, kterd jim pomahaji vytvéret konkurencni
vyhodu. Zakaznikam firma dodava jednoutcelové stroje (Ci jejich
konstrukci) dle individudinich pozadavk(. Na zakladé aktuélnich
pozadavk( zakaznikd a ve snaze po maximalni efektivnosti se
v soucasné dobé zaméstnanci vénuji predevsim rozvoji nasledu-
jicich technologit:

Jednoicelové stroje pro 3D mérFeni rozméru
tvarové sloZitych vyrobki

Pouzivaji se pro rozmérovou kontrolu vyrobk( pti sériové
vyrobé. Stroje jsou zabudovany v montazni lince a méfi 100 pro-
cent produkce, naptiklad vyroba svétlomet(, zadnich svitilen,
frontendl a jinych dilG automobilu.

Jednoicelové stroje pro spojovani plastd

« Spojovani plastd tepelnym nytovanim (heat staking) — levné
a spolehlivé feseni pro upevnéni desek plosnych spojli (PCB),
chladict svitivych diod (LED), elektronickych soucastek a pro
spojovani dekorativné narocnych pohledovych dilli jako jsou
soucasti svétlometd, palubnich pristrojd a krytek. Vyuziva se
jako ekonomicka nahrada Sroubd.

« Spojovani plastd laserovym svarovanim (laser welding) -
feseni pro spojovani dilli vSude tam kde neni mozné
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vytvofrit spojovaci geometrii (nyt, Sroub.). Hlavni vyuziti je
pro spojovani dekorativné naro¢nych pohledovych dild.

+ Spojovani plastt sponkovanim (stapling) - vyuziva
se pfi velkosériové vyrobé svétlometd, radicich pék,
automobilovych sedacek. Hlavni vyhodou je snadna
automatizovatelnost pomoci robot s moznosti
automatického doplriovani sponek.

+ Spojovani plastd Sroubovanim (screwing) — nejrozsitenéjsi
technologie s riznou urovni technického provedeni od
jednoduchych zafizeni s ru¢nim Sroubovanim po plné
automatické sroubovani s podavanim sroub. Vyuziva se
pfi vyrobé plastovych oken a dvefi, automobilovych dild,
bilé a kancelaiské techniky, elektroniky a dalSich.

Z dGvodu zajmu zdkaznikd o kompletni pracovisté pro mon-
tazni linky firma dodava nejen pripravky, ale také standardni
stroje. Standardni stroj je mozné chépat jako univerzalni jednotku
montazni linky, do které jsou vkladany vyménné ptipravky s jed-
notlivymi technologiemi.

Jednoucelovy stroj pro 3D méfenf rozmérd tvarové slozitych vyrobkd.

Zarizeni pro aktivaci povrchu atmosférickou
plazmou

V soucasné dobé je novinkou v portfoliu Metess pravé toto
zafizeni. Zafizeni pro aktivaci povrchd atmosférickou plasmou
(cool plasma treatment of surfaces) je vysledkem dlouhodobého
vyvoje firmy. Jde o inovativni postup Upravy - aktivace povrch
rliznych vyrobkd pied lepenim, lakovanim, povlakovanim, tiskem
nebo jinou technologii, kde je tfeba zvysit ptilnavost / adhezi na-
naseného materidlu. NejcastéjSimi materidly jsou plasty, guma
nebo jiné materidly organického pdvodu.

Popis technologie, princip

Jde o ekologicky zpUsob aktivace povrch(, nebot plazma je
oznacovana za Ctvrté skupenstvi hmoty. Jedna se o ionizovany,
kvazineutralni, aviak silné vodivy plyn, jehoz podil ve vesmiru pre-
sahuje 99 procent. Vznika odtrzenim elektronu z elektronového
obalu atomd plynu, respektive roztrzenim molekul (ionizace) po
dodani energie, ¢i srazkami mezi sebou. Nejbéznéji dodavana
energie je plvodu elektrického, kdy elektrony narazi do neut-
rélnich ¢astic. Srazky mizeme rozdélit na elastické, kdy dochazi
ke zméné kinetické energie ¢éstic a plastické, diky nimz vznikaji
exitované neutralni ¢astice (ionty). V plazmatu se nachazi jak
molekuly plynu, tak exitované molekuly, ionty i volné elektrony
a fragmenty molekul.

Plazmu rozdélujeme na horkou a studenou.

Horkd plasma (9700 °C) ma vysokou elektronovou hustotu.
Diky plastické kolizi mezi elektrony a ¢asticemi se v ni vytvareji
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reaktivni ¢astice. Elastické kolize zahfivaji tézké céstice a tak se
energie elektronl spotifebovava.

Plazma studena (27-730 °C) mé naopak elektronovou hustotu
nizkou. Plastické srazky zpUsobuji chemické zmény plazmatu,
mensi mnozstvi elastickych srazek lehce zahfiva tézké castice.
Dostupnd technologickd zatizeni pracuji v podtlaku (méné nez
1,5 kPa) nebo za atmosférického tlaku. Plazma se na vystupu
z trysky hofaku vizualné projevuje jako viditelny plamen s tepel-
nym ucinkem.

Plasma, detail.

Pii osetieni povrchu plazmou dochazi k upraveé jen nékolika
malo prvnich molekuldrnich vrstev materidlu. | pres Setrnost
Upravy lze vyrazné ménit povrchové vlastnosti osetfovaného
materidlu, jako je povrchové napéti a navlhavost. V dlsledku
téchto zmén se zlepsuje potiskovatelnost, barvitelnost, pfilna-
vost ¢i kohezni vlastnosti a Cistota plazmou osetfeného povrchu.
Zatizenim ziskavand plazma ma nulovy potencidl, proto ji Ize
vyuzit i pro ¢isténi povrchi elektronickych soucastek.

METESS

Zafizeni pro aktivaci povrchu atmosferickou plasmou.

Uprava povrchil je i pfes $etrnost k opracovavanym mate-
rialdm velmi efektivni, zdrovert mnohdy vyrazné Setrnéjsi k Zi-
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votnimu prostredi. Neni tfeba pouzivat technickych plynt nebo
primerd. Po osetieni povrchu plazmou Ize pouzivat ekologicka,
vodou feditelnd lepidla, barvy a laky. Cena zafizeni je obvykle
rychle kompenzovana vyraznou Usporou materidlovych nékladd.

Plazmovaci zafizeni firmy Metess

Zafizeni pro aktivaci povrch(i atmosférickou plazmou vyvinuté
firmou Metess ma vysoky plazmovaci vykon a efekt na trovni
$pickovych zafizeni v dané oblasti pouziti. Obrovskou vyhodou
pro koncového uzivatele je moznost jednoduse regulovat v Si-
rokém rozsahu plazmovaci vykon. Zatizeni je vyvinuto tak, aby
umoznovalo aktivovat tvarové slozité povrchy v taktu automa-
tickych vyrobnich linek, napfiklad drazky pro nanaseni lepidel
ve vyrobé svétlomet(. Firma je dodavatelem standardniho zafi-
zeni, kdy trysku hotaku jsou schopni pracovnici modifikovat tak,
aby byl zajistén optimalni pfistup k aktivovanému povrchu. Do
urcité miry je mozné upravit i tvar a velikost vystupujici plazmy
v zavislosti na aplikaci tak, aby byla zajisténa pfesna plazmovaci
stopa. Spole¢nost nabizi moznost dodavky zafizeni pro aktivaci
povrchu atmosférickou plazmou véetné robotického pracovisté.
Vaznym zajemclim navic nabizi moznost zapujc¢eni plazmovaciho
zafizeni k testovani pro jejich konkrétni aplikaci.

Vize firmy do budoucna

Cilem Metess je dodavat zdkaznikim nejlepsi mozna zafizeni
s vysokou pfidanou hodnotou. Spole¢nost chce i do budoucna
pfichdzet na trh s co mozna nejjednodussimi a tim i efektivnimi
technickymi fesenimi.

TECHNICKE PARAMETRY PLAZMOVACIHO ZARIZENI

Sitka stopy:

Plazmovaci rychlost

Vzdalenost trysky od
osetfovaného povrchu

Vykon horaku

Rozméry horaku

Vnéjsi rozméry generatoru
Hmotnost

Napajeci sit

Pfipojeni tlak. vzduchu

Ridici jednotka

5-20 mm (v zavislosti
na aplikaci)

10-400 mm/s

5-20 mm

regulovatelny 400-600 W

@35 % 220 mm (rozméry trysky
v zavislosti na aplikaci)

700 x 400 x 1000 mm (§ x hxv)
65 kg

1 NPE ~ 50 Hz 230 V/TN-S
(jednofazova)

tlak 5-10 bar, max. Spotieba
70 I/min.

PLC s dotykovym panelem
v ovladaci skfini s moznosti
umisténi az 6 m od generatoru

Svyuzitim www.plastr.cz
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