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SCHUNK rozsiFil oblast vyuzZiti svym dovybavitelnym rychlovyménnym systémem celisti PRONTO: Alternativné k rychlé ma-
nualni vymeéneé Celisti mdzZe byt nyni systém pouzivan i bezobsluzné. Pro tento ticel mohou byt poZadované upinaci vlozky uloZeny
napriklad na zakladnich deskach VERO-S a odtud plné automaticky robotem vymérnovany na sklic¢idle. Nasazovani a odnimani se
provadi specialnim Sestistrannym klicem, ktery taktéz obsluhuje robot.

Celisti PRONTO lze pouZit na viechna sklitidla s jem-
nym ozubenim a skli¢idla s rychlovymeénnymi Celistmi
ve velikostech 200, 250 a 315 a zkratit jimi pfipravné
Casy 0 95%. Systém se sklada ze specidlnich nosnych
Celisti, které lze kombinovat s rdiznymi rychlovyménnymi
vloZzkami. Témi lze zvétsit upinaci prameér u mékkych
Celistiaz 0 55mm, u zakusovacich Celistiaz 0 45mm bez
prestaveni zakladni Celisti.

Pouzitelné na vSechna sklicidla na trhu

Nosné celisti PRONTO jsou k dispozici ve 2 varian-
téch: s jemnym ozubenim (1/16"x90° nebo 1,5mmx60°)
jako ,zabijak" pfipravnych casd pro konvencni sklicidla
nebo s rovnym ¢i Sikkmym ozubenim, aby bylo mozné
realizovat plné automatizovanou vymeénu celisti také
na modernich rychlovymeénnych sklic¢idlech. Systém se
pouziva k upinanijak polotovard, tak hotovych dild. Pro
kazdou aplikaci jsou na vybér rlizné varianty nosnych
Celisti — pro malé, stfedni a velké upinaci rozsahy. Jako
upinaci celisti m& SCHUNK v programu deset tvrdych
zakusovacich vlozek pro riizné priiméry a upinaci roz-
sahy, stejné tak tfi mékké vymeénné vlozky pro obrabéni
hotovych dild. Jednou protocené Celisti mohou byt v sys-
tému pouzivany opakované. VeSkeré vymeénné vlozky
jsou kompatibilni se vSemi nosnymi celistmi. Hloubka
upnuti je nastavitelnd pomoci dorazovych Sroubd. Ve
verzi se zakladnimi €elistmi s pfimym a Sikmym ozu-
benim je navic mozné upinat ty¢ovy material.

K rychlé vyméné celisti staci uvolnit vymeénnou
vloZku Sestistrannym klicem, odejmout ji a nahradit
jinou. To mGze byt provadéno bud' manualné nebo auto-
matizované robotem. Opakovatelna presnost vymeény
je skvélych 0,02 mm. Ozubenim je vylouceno chybné
umisténi. V uzamceném stavu zajistuje Sestistranny
tvarovy styk maximalni procesni stabilitu a umozfuje
vysoky prenos sily a kroutictho momentu. Se zdarma
dostupnym konfigurdtorem PRONTO pro MS Excel je
vybér a urceni polohy sady nosnych celisti a vymén-
nych vlozek hrackou. Po zadani typu sklicidla a pra-
méru obrobku vybere program automaticky potrebné
vymeénné vlozky a sprédvnou polohu nosnych Celisti.

SCHUNK Intec s.r.o.

Turanka 115, 62700 Brno-Slatina
tel.: +420-513 036 213

fax: +420-513 036 219
info@cz.schunk.com
cz.schunk.com

Rychlovyménny systém PRONTO firmy SCHUNK Lze volitelné pouZivat manualné
nebo plné automatizované.

V plné automatizovaném provozu mohou byt upinaci vlozky uloZené napr. na zakladnich deskach
VERO-S a odtud robotem vyménovany na sklicidle.

34 KOVOINZERT



	Kovo 1_2017 01
	Kovo 1_2017 02
	Kovo 1_2017 03
	Kovo 1_2017 04
	Kovo 1_2017 05
	Kovo 1_2017 blok_03-29
	Kovo 1_2017 blok_30-47
	Kovo 1_2017 blok_48-90

	Kovo 1_2017 06
	Kovo 1_2017 07

