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Koroze v promyslu

S nastupem nové primyslové revoluce, oznacované Industry 4.0, se miiZe zdat ochrana proti korozi jako néco ze zapomenutého
svéta minulosti, ovsem opak muZe byt pravdou. Zacnou béhem pristich let vSechny firmy v tuzemsku vyuZivat chytré sklady,
cloudova uloziste, 3D tiskarny i autodiagnostiku? Na to si budeme muset jesté pockat. Korozi ovéem zcela zastavit nelze.

brabéni kovl bylo a je hnacim motorem pramy-
slové vyroby. NejCasté&ji vyuzivanym typem obra-
béni je obrabéni za vzniku tfisky. Pfi oddélovani
tfisky dochazi k mnoha druhtim opotrebeni obrobku
a nastroje véetné oxidace. Material je béhem tohoto procesu
silné exponovan putsobenim teploty, rozruSovanim povrchu, tla-
kem a dal$imi mechanickymi a chemickymi vlivy. Dochazi k tva-
rovym a strukturalnim zménam povrchu materidlu a vzhledem
k tomu, Ze 95 % az 98 % mechanické energie je pfeménéno na
teplo, jsou termooxida¢ni zmény nevyhnutelné.

Pouziti inhibitort koroze nachazi své uplatnéni nejen pfi
finalni konzervaci, ale také v obrabécich kapalinach ¢i rez-
nych olejich. Voda pouzivand pro pfipravu emulze mnohdy
sice splfiuje zakonna ustanoveni pfi posouzeni viivu na lidsky
organismus, ale to neznamena, ze je automaticky vhodna pro
primyslové vyuZziti. Z hlediska rizika vzniku koroze je obsah
chloridd pfipadné sirant naprosto zasadni pro posouzeni vhod-
nosti pouzité vody. Malokdo si totiz uvédomuije, Zze obrabéci
kapalina je z 90—-95 % tvorena pravé vodou.

Nasledna konzervace obrobku jiz nemusi pomoci.V pfipadé
vybéru nevhodného prostfedku maze byt snaha zabranit korozi
obrobku ¢i stroje po obrabéni neluc¢inna. Ve vétsiné pripadu je
cena pfimo umérna kvalité, proto neni vhodné zaméfit se pfi

vybéru obrabéci kapaliny nebo antikorozniho prostfedku pouze
na cenu. Znalost vSech vstupnich dat je pro vybér antikorozniho
prostfedku kli¢ova. ,,Je potfebné dbat zejména na druh materi-
alu, zpusob uskladnéni a umisténi, dobu konzervace, zptsob
zamyslené prepravy a dekonzervace. Rozhodujici vliv ma pre-
devs§im viskozita oleje, inhibitor koroze a jeho mnozstvi, pfisady
a pouziti odpafitelnych slozek,” upozorriuje Tomas Prokop,
odbornik na problematiku koroze ve spole€nosti Paramo.
Viskozita pouzitého oleje napovida o zplsobu proudéni &i
migraci inhibitoru koroze v kapaliné. ,Inhibitor koroze ovliviiuje
jiz samotné pouZiti, kdy se rozhodujeme, zda budeme inhibovat
zelezné ¢i neZelezné kovy. Pfisadou muze byt napfiklad para-
fin, oxidované petrolatum nebo jiné t&28i ropné frakce," dodava
Tomas Prokop. Odpafritelné slozky umoznuji pouziti viskdznéj-
Sich oleju, lepsi vzlinavost, rychlé zasychani nebo dosazeni
suchého povrchu. Vodné roztoky ¢i emulze nelze pouzivat pfi
nékolikamésicni pfepravé a v nevhodné zvoleném obalu.
Obrabéci kapalina miize obsahovat i vice nez 10 slozek
a inhibitor koroze by mél byt zastoupen vyznamnym podilem.
Vhodné zvolena kapalina a chemicky vyc¢istény stroj jsou pred-
pokladem pro prodlouzeni zivotnosti nastroje i stroje a eliminaci
vyrobnich zmetka. 00
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