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Novinky v sortimentu néstrojd firmy Grumant

Firma Grumant zastupuje na ¢eském a slovenském trhu fadu svétovych vyrobci. Ti samoziejmé neustale inovuji své produkty.
V dnesnim Cisle se zamérime na frézovani. Pfedstavime Vam novou fadu produktivnich monolitnich fréz a nové produkty pro

frézovani hlubokych zavit.

= Nova fada univerzalnich monolitnich fréz V7+
Rada monolitnich fréz V7, které pfed nékolika lety predsta-
vila firma YG-1, stale odpovida modernim trendim v tfiskovém
obrabéni. Vyrobce vSak nespi na vaviinech a pfichazi s novou,
modernizovanou verzi V7+. Nebudeme Véas zdrzovat zdlou-
havym popisem technickych vlastnosti tohoto nastroje. Jen
v kratkosti. Fréza ma proménlivy Uhel Sroubovice, zesilené
jadro a precizné upravenou feznou hranu. A diky tomu dostava
zakaznik do rukou univerzalni frézovaci nastroj pro rtiizné typy
operaci a rizné druhy materialu obrobku. Diky své konstrukci
dokaze hravé nahradit dvou a tfibfité frézy pfi frézovani drazek,
navic s vyrazné vys$si produktivitou. Stejna fréza dokaze pfi
dokon&ovacich operacich nahradit frézy se ¢tyfmi a vice bfity.
A ani v tomto pfipadé to neni na ukor produktivity. Jak mlzete
vidét v pfilozeném reportu z test(l, dokazou pfi frézovani drazek
pfedcit i moderni frézy s hrubovacim profilem. A jak uz bylo
zminéno v Uvodu, tato fada fréz si hravé poradi i s rdznymi
druhy materialu obrobkl. Od nizkouhlikovych oceli az po
nastrojové. | kdyz vyrobce doporucuje pouziti téchto fréz pro
oceli s tvrdosti do 45 HRC, dalSi z pfilozenych reportli ukazuje
jeji uspésnou aplikaci na oceli s tvrdosti 65 HRC. Problém pak
necini ani frézovani korozivzdornych oceli a litiny. A pokud byste
potfebovali obrabét jesté tvrdsi oceli, vyborné se osvédcila
dalsi fada z produkce YG-1. X5070. Jak nazev napovida, je
uréena pro obrabéni kalenych oceli s tvrdosti 50 az 70 HRC.
Na obrabéni slitin hliniku pak doporu¢ujeme fadu Alu-Power.

Monolitni fréza V7+

= Frézovani hlubokych zavitui

Frézovani zavitd pfinasi celou fadu vyhod. V porovnani
se soustruzenim je to napfiklad moznost obrabéni zavitt na
velkych dilech, které neni mozno upnout na karuselu a uz
vUbec ne na soustruhu. V porovnani se zavitniky je to pak
tfeba moZnost frézovat zavit az ke dnu otvoru, moznost pouziti
jednoho nastroje pro frézovani rliznych zavitl (jak vnéjsich tak
vnitfnich) shodného stoupani v rdznych materidlech obrobku.
Dalsi velkou vyhodou, hlavné v materidlech tvoficich dlouhou
tfisku nebo v téZko obrobitelnych materialech je pak vétsi
spektrum moznosti ovlivnéni fezného procesu. PFi fezani
zavitu zavitnikem mate v podstaté moznost ménit jen feznou
rychlost. Ostatni parametry jsou vice nebo méné pevné dané.
Pfi frézovani ale mizete navic ménit posuv, pocet priichodl
nebo provedeni nastroje.

Hlavnim problémem pfi frézovani zavitl v§ak mze byt jejich
délka. Zvlasté VBD s vice bfity ve tvaru tzv. hfebinku (kazdy
bfit obrabi jedno stoupani zavitu) maji znaény fezny odpor
a pfi dlouhém vyloZeni nastroje mnohdy vibracim nezabrani
ani rozloZeni operace do vice prichodul nebo pouziti nastroje

se stopkou ze slinutého karbidu. Vysledkem pak je v lepsim
pfipadé, lidové fe¢eno, poskakany zavit.

Izraelska firma Carmex se specializuje pravé na soustru-
zeni a frézovani zavit. Neni tedy divu, Ze se jeji specialisté na
problematiku frézovani hlubokych zaviti zaméfili. Jiz v minu-
losti tak pfinesli néktera zajimava feSeni. Prikladem m(ze byt
fada fréz s VBD D-Thread. Tyto frézy jsou osazeny tfemi VBD
se tfemi bfity. V porovnani s VBD ve tvaru hfebinku obrobi na
jeden prlichod jen jedno stoupani zavitu, ale s trojnasobnym
posuvem a hlavné s niz§im feznym odporem. K obrobeni zavitu
je tak potfeba méné priichodl. Z ekonomického hlediska pak
vyhravaji na celé ¢are nejen diky tfem bfitim, ale i jednodussi
konstrukci VBD. Vskutku unikatnim feSenim jsou pak hfebinky
ve tvaru spiraly. V porovnani s klasickymi hfebinky, které pfi
obrabéni vstupuji do materialu naraz po celé délce VBD a zpU-
sobuji tak silné razy a vibrace, vstupuji spirdlové VBD do fezu
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postupné po jednotlivych bfitech stejné jako monolitni fréza.
Vysledkem je pak rozlozeni menSich razd do del$iho ¢asového
Useku a klidngjsi chod frézy.
Poslednim krokem je pak vyroba vySe popsanych fréz
v modularnim provedeni. To umoznuje spojeni fréz se stan-
dardnimi adaptéry s optimalni délkou pro danou operaci. Podle
celkové délky sestavy se pak upravi fezné podminky. Cim nizsi
délka, tim vySSi produktivita. Pro dlouhé vylozeni jsou k dispo-
zici adaptéry ze slinutého karbidu. 00
www.grumant.cz
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Moderni Ghlové hlavy

Proc investovat do uhlovych hlav? Hlavni diivodem je ziskat zakdzky, které neni mozZné realizovat na tfiosém obrdabécim cen-
tru. Relativné malou investici ziskavdme viastnosti Ctyi az pétiosych obrabécich center. Dalsi velka vyhoda spociva v malé
konstrukci oproti standartnim vietenim obrabécich center a moZnosti obrobit i t6Zko dostupné plochy. Touto malou pomdckou

zakdzek a zvyseni konkurenceschopnosti. Diky témto vyhodam prejdeme do jiné kategorie vyrobcl a to se odrazi na celkovém

navyseni zisku firmy.

Série VH,

» vicevfetenové
Série TA, hlavy s variabilnim
uhlové hlavy stavitelnym

rozestupem vieten

B Série TSI-TSX,
Série MO, ) frézovaci hlava
zrychlovact s nastavenim
vietena dvou vieten

. Série T,
\r?;/rc;?veHrTc;vé univerzalni

vicevfetenové
hlavy hlavy

Specidlni hlavy

hlové hlavy, které nabizi firma Grumant, jsou
schopny provadét frézovaci, vrtaci a zavitovaci
operace. Jedinymi limitujicimi faktory jsou maxi-
malni otacky a vykon, které je hlava schopna
pfenaset, a dale prdmér nastroje, ktery mlze byt v hlavé upnut.
Hlavy mohou byt nasazeny na strojich se strojni i ruéni vymé-
nou nastroje. Ve vietenu je upnuta za kuzel a aretac¢ni Cep.
Ten je zasunut do pozi¢niho bloku a je nezbytny pro pfenos
kroutictho momentu z vietena stroje. Poziéni blok je upevnén
na vieteniku nastroje ve vzdalenosti odpovidajici nasazené
thlové hlavé. Navic mdze byt pouzit pro pfivod chladici kapaliny.
Hlavnim dodavatelem téchto hlav je firma O.M.G. Srl (ltalie).
Firma O.M.G. Srl byla zaloZena v roce 1960 jako mala dilna,
specializujici se na navrh a vyrobu vicevietenovych hlav. V té
dobé se vyroba soustfedila pouze na tfi produkty: zavitovaci
vietena, nastavitelné vicevietenové hlavy a vicevietenové hlavy
s variabilnim stavitelnym rozestupem vfeten. S rozvojem stroji-
renstvi se rozvijela i tato firma a dnes patfi mezi $picku v oboru
a jeji sortiment je zmodernizovan a rozSifen o dalsi polozky:

= Nova série uhlovych hlav TA.CP

Jak jiz bylo fe¢eno v tvodu, firma O.M.G. Srl nespi na vav-
finech a neustéle inovuje své produkty. LetoSni novinkou je
nova generace Uhlovych hlav fady TA.CP. Ta predstavuje ino-
vativni sérii, zamérenou na obrabéci centra mensich velikosti,
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s ohledem na hmotnostni omezeni pfi automatické vyméné
nastrojd, ale s vysokym vykonem uhlovych hlav. Navzdory
tomu, Ze Uhlové hlavy jsou lehé&i, udrzuiji si kvalitu a spolehlivost
tolik typickou pro vyrobky firmy O.M.G. SniZzeni hmotnosti bylo
dosazeno predevsim vyrobenim télesa hlavy z letecké hlini-
kové slitiny a novou, jednodus$si konstrukci ramena areta¢niho
Cepu, pfi zachovani vlastnosti pro rozsah uhlovych hlav rady
»=Heavy Duty“. Hlavnim cilem nové série je moznost provadet
vrtani, fezani zavitd a vystruzovani na obrabécich strojich
s hmotnostnim omezenim nastroje a snizeni naklad(i zvySenim
produktivity, coz se projevi na konkurenceschopnosti firmy.

Obecné specifikace nové série TA.CP jsou:

e novy tvar koliku (V-tvar) pro rameno aretacniho ¢epu,
oproti valcovému koliku 1épe vymezuje vili,
vy$§i pfenaseny vykon diky brouSenym ozubenym kol(im,
kompatibilni s kompletnim sortimentem,
k dispozici jsou hlavy pro riizna provedeni vietene
(DIN69871, BT, BBT, HSK a CAT),
optimalizované indexovani pro jednodussi a rychlejsi
nastaveni na obrabécich strojich,

L]
<
=
(0]

©
(213
[0}
=]
<s
(2]
<
(2]
—
(o8
3
3
QO
N
Q
2
©
=
o
Q
o
[}
Q
N<
(0]
=
<
<
[2
@
N
<
o
—_
>
o
(2]
(=4

snizeni hmotnosti, pfi zachovani funkénosti a tuhosti
uhlovych hlav,

vhodné pro pouziti na malych obrabécich centrech,
¢ dostupné jsou i prodlouzené verze hlav.

Nevéahejte kontaktovat firmu Grumant s.r.o. Tym jejich kvalifi-
kovanych pracovnikl je pfipraven Vam poradit nejen s vybérem
vhodné uhlové hlavy, nebo jinych nastrojl, ale hlavné Vam
poskytnout plnou technickou podporu ke vS§em nabizenym

produktiim. 00
Ing. Matej Borsuk

GRUMANT s.r.0. IR |
Bedovskéd 1435, Praha 22-Uhtindves, SARUMANT

NASTROJE VASEHO USPECHU

104 00 Praha 114
tel.: +420283870731
fax: +420283870733
obchod@grumant.cz
www.grumant.cz
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