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Novd Uroven vyvrtdvdni presnych otvord

At uz Vase vyroba zahrnuje vysoce presné obrabéni dilt s vysokou pridanou hodnotou s cilem dosaZeni vysoké opakované
presnosti, nebo hromadnou vyrobu jednoho dilu, integrace systému ActiveEdge ve Vasi vyrobé dokdze prinést a udrZet radu

vyhod jako jsou vyssi produktivita a redukce nevyrobnich casd.

novativni systém vyvrtavani otvor ActiveEdge
pfinasi feSeni nékterych klicovych problém
v modernim strojirenstvi. Aktivné redukuje ztraty
pfi obrabéni, zkracuje ¢as cyklu a zvySuje kontrolu
vyrobniho procesu.

= Co je to systém Active Edge?

Active Edge je systém pro pfesné vyvrtavani otvor( s auto-
matickym nastavenim priiméru s mikroskopickou presnosti bez
zasahu obsluhy. Vyvrtavaci ty¢e jsou navrzeny podle poza-
davku zakaznika a mohou byt osazeny nékolika nezavisle
nastavitelnymi kazetami s VBD na jednom nastroji. Vysoce
dynamicky vyvrtavaci systém Active Edge nabizi flexibilitu ve
tfech Urovnich integrace pro témér libovolnou operaci pfesného
vyvrtavani. Jednotliva feSeni popiSeme detailné nize.

= Prvni Groven - vzdalené nastaveni
Tento zplsob itegrace Active Edge vyuziva vzdaleného

pfistupu pro nastaveni priméru nastroje. Umoznuje nastaveni

fezné hrany v jednotkach jednoho mikrometru pouhym stisk-

nutim tlagitka. Diky tomuto jednoduchému systému odpada

potfeba manualniho nastaveni priméru diky rychlému a jedno-

duchému procesu, ktery navic snizuje zavislost na zkuSenos-
tech operatora potfebnych pro tak
presné nastaveni. MoZnost nasta-
veni praméru nastroje na dalku
také snizuje rizika spojend s pohy-
bem obsluhy v pracovnim prostoru
stroje pfi manualnim nastaveni.

Proces nastaveni priméru 3T

1. Zadanim unikdtniho identifika¢niho ¢isla kazety Active Edge a pozadovanou

hodnotou préiméru je spustén pozadavek pro nastavent,

2. Tento pozadavek je pomoci bezdratového procesu odeslan néstroji Active Edge,
3. Biit nastroje je ndsledné nastaven na pozadovany primér automaticky, kazdd kazeta
nezavisle.

Systém Active Edge umoznuje umisténi az péti kazet na
jedné vyvrtavaci tyci.

= Druha droven - integrovany systém

Active Edge

Tato metoda vyzaduje kooperaci obrabéciho stroje, systému
Active Edge a obrobkové sondy. CNC programim je pak umoz-
néno nastavit a kontrolovat systém Active Edge na obrabécim
stroji. Zakaznik pak muze vyuzit obrabécich cykld vyvinutych
firmou Rigibore pro CNC programy s bezobsluznym systémem
nastaveni primeéru, téZ znamého jako closed-loop manufactu-
ring (CLM — uzavfend vyrobni a kontrolni smy¢ka na obrabé-
cim stroji s cilem snizeni nakladl a zlepSeni presnosti a kvality
obrabénych dill).

Tim, Zze je prameér nastroje
a tim i obrobeny rozmér udrzovan
v Uzkém toleranénim pasmu, mize
vyrobce tézit z vyrazné vyssi kont-
roly vyrobniho procesu.

Uzaviena vyrobni smycka

» Zakladem je obrobkova sonda méfici primér otvoru obro-
beného systémem Active Edge.

¢ Tato data jsou pak uloZzena jako proménné v CNC systému
stroje. Makra Rigibore Statistical Process Control (SPC) data
v CNC analyzuji a naméfeny primér porovnaji se sadou
hornich a dolnich limitd.

e Pokud je nutno upravit pramér otvoru, je tento pozadavek
pfedan nastroji pomoci rozhrani Acitve Edge, ktery funguje
jako spojovaci ¢lanek mezi CNC strojem a nastrojem.

e Pozadavek je pfenesen bezdratové a pozadovana Uprava
je provedena automaticky.

* Proces méfeni, kontroly a Upravy prdméru se pak opakuje
béhem celého procesu.

Closed-Loop vyrobni proces umoziiuje obrabét zcela auto-
maticky bez pfitomnosti obsluhy stroje. Tento proces je ozna-
¢ovan jako Lights-Out Manufacturing (obrabéni se zhasnutymi
svétly).

= Treti aroven - integrace v siti Active Edge

Tato pokrocila metoda zahrnuje vyhody metod Urovni 1 a 2,
nicméné funkce tfeti Urovné umoznuji zakaznikim shromaz-
dovat a uchovavat v redlném Case data z procesu vyvrtavani.

Sofistikovany software ActiveNet béZici na prliimyslovych

pocitacich umoznuje kontrolu vyrobnich bunék sestavajicich
z vétsiho poctu strojl z jednoho mista. ActiveNet uklada kom-
pletni historii nastaveni jednotlivych nastroji, coz poskytuje
uceleny prehled o celém vyrobnim procesu. Tato funkce umoz-
fuje firmé Uspésné analyzovat jeji vyrobni operace.

Rizeni jednotlivych nastroji Active Edge z jednoho mista
zjednodusuje provoz, umoz-
nuje zvyraznit rozdily ve vykon-
nosti a vede k neustalému
zlepSovani procesu.

Na obrézku je schéma zapojenti
nékolika systému Active Edge
do sité ActiveNet

= Proé systém Active Edge?

Systém Active Edge byl v globalnim
méfitku zaveden v celé fadé pramys-
lovych odvétvi véetné tézkého stroji-
renstvi, automobilového, namorniho,
zemédélského nebo leteckého pramy-
slu. Vysledky dokazuji, Ze konzistentni
a opakovatelny vykon pomaha vyrob-
cim maximalizovat vyrobni kapacitu
a ziskat konkurenéni vyhodu.

Pokud Vas zaujal systém Active Edge,
nebo kterykoliv dalsi systém pro precizni
dokonc¢ovani otvor(, nevahejte kontak-
tovat firmu Grumant s.r.o. 00

www.grumant.cz
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