Elektroerozivni hloubeni

Plochy s vysokou kvalitou pre vase formy

GF Machining Solutions uvadza na trh nové technologie pod nazvom 3DS EDM

3-dimenzionéalne Strukturované plochy obrabané elektroerozivnym hibenim ako novy zaklad pre zdokonalenie procesu vyroby

a prevadzky vstrekovacich foriem na plasty.

Zavedeny kvalitativny popis profilu drsnosti ploch parametrom
Ra je univerzalne rozlisitelny a je ¢asto vyuzivany ako medzi-
narodny parameter drsnosti. Si¢asné naroky na popis celkovej
kvality plochy sa zvysuji a Coraz Castejsie sa vyuZzivajd technickej
verejnosti menej zndme parametre, charakterizujice komplexny
priestorovy popis drsnosti ploch.
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Ra, Rg, Wa, Wg, Pa, Pq

Ra is the arithmetic mean of the absolute departures of the roughness profile
from the mean line. It is universally recognized and is the most often used

international parameter of roughness.
\ bn

Spacing Parameters

RSm, WSm, PSm
RSm is the mean spacing between profile paaks at the mean line, measured within
the sampling length. A profile peak is the highest point of the profile between an
upwards and downwards crossina of the mean linel.

Na zakladne podnetov od prevadzkovatelov lisovni a vyrobcov
lisovacich foriem, spolo€nost GF Machining Solutions prinasa na
trh v oblasti elektroerozivneho hibenia cez modely strojov FORM
X00/X000 vyrazny kvalitativny posun pri vyrobe vzhladovych
a aktivnych pldch lisovacich foriem. Nové technolégie uvedené
pod nazvom 3DS EDM (3 dimensional structure) s dostupné pre
elektrédovy materiadl med, grafit, wolframova med v kombinacii
s nastrojovymi ocelami a st Gcinné az do Ra 0,40 pm.

3DS Struktdra 3DS Struktdra

Standardna Struktira

Plochy vyrabané pomocou 3DS elektroerozivnej technolégie
vykazuju jednoznacne zlepSené parametre potvrdené zakaznikmi
v oblastiach:

- zvysenie odolnosti vyliskov
voci poskrabaniu,

- redukcia efektu zalepovania
aktivnych ¢asti foriem,

- zvysenie vyhadzovacej rych-
losti pri prevadzke foriem,

- zniZenie ceny na Udrzbu
foriem,

- prediZenie cyklu do opravy
foriem.

AZ 30% znizZenie ceny za Udrzbu foriem zahrnuje znizenie
potreby ru¢ného lestenia, sposobené nizSou citlivostou pléch
k zandSaniu necistotami vdaka oleofébnemu efektu 3DS Struk-
tdrovanych povrchov. V mnohych pripadoch je mozné eliminovat
dodatocné zuslachtovanie aktivnych povrchov foriem, ako je
nitridovanie a pod.

Vyroba tvérniacich ¢asti foriem 3DS technolégiami je prinos
pre produktivitu a kvalitu v porovnani k si¢asne pouzivanym
technologickym postupom. Redukuje ¢as Gdrzby foriem, umoznuje
zvySenie produktivity lisovacieho procesu. Jednoznacne zvysuje
kvalitu plastovych vyliskov a rozSiruje moZznosti ich aplikacif.

Porovnanie vytahovacich sil

v zavislosti od spdsobu tpravy povrchu tvarniacich casti formy
DE 500P: Delrin® 500P NC010 (POM)
CR S600F20: Crastin® S600F20 BK851 (PBT)
ZY101L: Zytel® 101L NCO10 (PAG6)
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GF Machining Solutions ma implementované 3DS technolégie
na nizSie uvedenych CNC elektroerozivnych hibiacich strojoch
AgieCharmilles FORM. O
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