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SCHUNK rozsifuje program upinacd

NAstro

0 pro mikroobrébéni

K dosaZeni podmikronové presnosti ve zdravotnické technice, v optickém primyslu, pfi vyrobé mikroforem, ale i v hodinarském
a Sperkarském primyslu musi upinace vykazovat extrémni stupen vyvazeni.

Pfesné upinace néstroji SCHUNK TRIBOS-Mini a TRIBOS-RM se stopkami HSK-E 25, HSK-E 32 a HSK-F 32 jsou k dispozici i ultra jemné vyvazené

s kvalitou G 0,3 pfi 60000 min™!

A 4

eho bylo doposud dosazeno jen s velkou
namahou, SCHUNK standardizoval: poly-
gonalni upinace nastroji SCHUNK fady
TRIBOS-Mini a TRIBOS-RM pro vietena
HSK-E 25, HSK-E 32 a HSK-F 32 jsou k dispozici
s upinacimi prameéry od 0,5 mm, volitelné i ultra jemné
vyvazené s kvalitou G 0,3 pfi 60000 min~'. Lze s nimi
provadét i Glohy naro¢né na rozmérovou presnost a kva-
litu povrchd. Ve srovnani s konvenéné vyvazovanymi
upinaci nastroji pro mikroobrabéni navic prodluzuji
zivotnost nastrojll. Vzledem k ¢asto drahym nastrojim
se vyborna kvalita vyvazeni upinact TRIBOS vyplati jiz
za velmi kratkou dobu.

= Vice standardnich rozhrani

a rychlejsi specialni feSeni

Na zakladé vysoké poptavky SCHUNK sv(j program
TRIBOS dale rozsifil, takze dosavadni specialni feSeni
jsou jiz obsahem standardniho portfolia a tim k dispozici rychleji
a levnéji. Standardnimi upinacimi prdméry pro TRIBOS-Mini
jsou @ 1mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm, 6 mm a 1/8" a pro
TRIBOS-BRM @ 3 mm, 4 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm
a 1/8". Oba typy existuji se stopkami HSK-A 25, 32, 40, HSK-
-E 20, 25, 32, 40 a HSK-F 32, dale BT 30 a SK 30. To ale neni
vSe: S cilem nabidnout také nestandardni stopky a varianty
prameéru rozsifil SCHUNK své kapacity natolik, Ze miZze rychle

realizovat specialni feSeni jako CAPTO C4, SK 11,5,
ISO 10, ISO 25 a mnoha dalsi.

Firmou SCHUNK vyvinuté a patentovana polygonalni
upinaci technika TRIBOS stanovuije jiz roky méfitka
v oboru mikroobrabéni. Jeji vysoka absolutni pfesnost
a dynamika, stejné jako dobré hodnoty tuhosti a tlu-
meni umoznuji lepsi kvality povrchi a dlouhé zivotnosti
nastroju. Jiz ve standardnim provedeni pfesveédcuji upi-
nace obvodovym hazenim a opakovatelnou pfesnosti
< 0,003 mm, méfeno ve 2,5xD i stupném vyvazeni
G 2,5 pfi 25000 min’'. Jsou vhodné pro vSechny brou-
Sené stopky nastrojli s toleranci h6 a testované podle
typu az do 205000 min'. Tyto upinace nastroju bez
pohyblivych ¢asti jsou mechanicky odolné a zajistuji
upnuti téméf bez udrzby a opotrebeni. | po mnoha tisi-
cich upnuti nedochazi k zadné unaveé materialu. Navic
proces vymény nastroju v upinaci TRIBOS je pomoci

hydraulického zafizeni stabilni a rychly. 00
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