Horké systém

Specialni mechanicky
Cistitelné systémy ORYCON

Spole¢nost ORYCON EU a.s., vyrabéjici systémy horkych vtoki v Ceské republice, pFisla v roce 2011 na trh s novym druhem roz-
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vadécd. Takzvané ,mechanicky cistitelné
vrtanych kanald horkého systému.

rozvadéce umoznuji pomoci specialniho zatkovani dokonalé mechanické vycisténi

Firma Orycon EU, a.s. je jediny cesky vyrobce systém( hor-
kych vtokt v Ceské republice. Horké systémy vyrabi vice nez
10 let. Vyuziva ,know-how" americké firmy ORYCON CONTROL
TECHNOLOGY INC s vice jak 35letou tradici. Vroce 2010 byl zahdjen
vyvoj specialnich systém0 pro chemicky nédroc¢né a rychle degra-
dujici materidly. Zakladem téchto systému je nerezova ocel v kom-
binaci se specialnimi zatkami. Diky témto zatkam lze kompletné
mechanicky vycistit vSechny kanaly v rozvadéci horkého systému,
coz je zékladni predpoklad pro vyrobu dokonalych plastovych dild.
Své uplatnénityto systémy nachézeji zejména pfi vstrikovani PVC
a materidll s obsahem slozek uvolnujicich ¢astice kyselin. Tyto
kyseliny poSkozuji korozi jak vnitfni ¢asti horkého systému, tak
i tvarové ¢asti formy a samozrejmé kontaminuji i Siroké okoli mista,
ve kterém je tento materidl zpracovavan. Uvoliovani kyselych
latek vSak ukoncenim vyrobniho procesu nekonéi. Vnitfni casti
horkého systému jsou nadéle poskozovany.
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Pokud je vnitfni kanal horkého systému narusen rzi, ulpf
v daném misté materidl a zdegraduje. Nasledné se na tento mate-
rigl prichytavaji dalsi vrstvy plastu, degraduji a tato oblast se
postupné rozsSifuje po celém kandalu. Pokud se ¢ast zdegradova-
ného materialu utrhne, miZe ucpat Gsti vtoku nebo znehodnotit
dil. Dalsi uziti nachéazi tyto systémy v provozech zpracovavajicich
materidly s velmi kratkou dobou zivotnosti pfi provoznich teplo-
tach. Pokud je vstrikovaci proces prerusen na dobu presahujici
zivotnost plastu, dochdzi k degradaci a nadslednému zanaseni
kanald. V urcitych pfipadech mize plast ztratit i vlastnost teceni
a potom se nedafi systém ani prostriknout a je nutné jej ,odvrtat".

Jakjiz bylo zminéno, hlavnim predpokladem cistitelnosti sys-
tému je specidlni, opakované vyjimatelnd zatka. Aby zatka vzdy
zapadla do spravné pozice a na povrchu kanélu nevznikaly hrany,
je aretovana presnym kolikem a zajiSténa Sroubovou pojistkou.
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Tyto zatky jsou vzdy na obou stranach kanélu, aby byl kanal po
,odzatkovani" priichozi. Nasledné lze materidl z kanalu vytlacit.
V horsich pfipadech, kdy je materiél v kanalu doslova ,zapecen”,
jej lze odvrtat a kandl pripadné prelestit.

Pro snadné a bezpecné cisténi horkych rozvod( je nutné
spravné zabudovani. Idedlni variantou pro tyto aplikace je zabu-
dovani systému do tzv. horké strany. To znamena, Ze samotny
horky systém neleZi pfimo na tvarové desce, ale je zabudovan
samostatné do bloku. Tvarové deska se na tento blok nasadi
a montuje se Srouby nejlépe z délici roviny. V pfipadé zaneseni
trysek lze pfitéto konstrukci formy pfimo na lise sejmout tvarovou
desku, vycistit necistoty z pfedkomor trysek, pfipadné celé trysky,
a po nasazeni tvarové desky pokracovat v lisovani.

Zabudovani systému do horké strany je také v portfoliu nabi-
dek firmy Orycon. Celé zabudovani je pak moZno zahrnout i do
garance horkého systému.

Vzhledem k tomu, Ze tyto materidly je nutno zpracovavat pri
teplotach s nizkou tepelnou toleranci, doporucujeme je regulovat
zarizenim DC-900, pfimo urc¢enym pro regulaci systémad horkych
vtok( Orycon. O
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