Qbrahéci centra

ZkuSenosti se stavajicimi konstruk¢nimi Fadami stroju a vliv novych technologii podpofily vyvoj stroje RX12. Se zpevnénim vietena a volitelnym kruhovym stolem lze obrobky
soustruzit maximalnim pottem otacek 400 min™'. Casové narocnd vymeéna obrobk( mezi riiznymi stroji patfi minulosti.

Vyvinuto pro nejvyssi vykon

V historii spole€nosti Reiden Technik AG bylo dosaZeno dalSiho milniku. Vyrobkova Fada obrabécich center RX je nyni s nové
vyvinutou RX12 zcela kompletni. RX12 je kompaktni univerzalni 50sé obrabéci centrum s velkym pracovnim prostorem pro obra-
béni a malymi zastavbovymi rozméry. Diky volitelnému kruhovému stolu midzZe byt vyuzivano také pro operace soustruzeni.
V Ceské republice firmu zastupuje GALIKA AG.

Sortiment je nyni kompletni

RX12 je poslednivelikostni model, ktery
jesté v radé Sosych obrabécich center RX
chybél. Tato fada obsahuje jeSté modely
RX10, RX14 a RX18. Dva roky vyvoje nového
stroje byly ovlivnény predevsim zkuse-
nostmi se stavajicimi konstrukénimi fadami

Upinani a sefizovani béhem doby chodu stroje: diky
chytre vymyslené koncepci paletizace se vedlejsi casy
redukuji na minimum. RX12 lze jako opci vybavit 2 ¢i
5Snasobnym nebo linedrnim zésobnikem palet.
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strojl a novymi dostupnymi technologi-
emi. Vykonny motor vietena a osvédceny
typ konstrukce stroje z kompozitniho
materidlu Hydropol® garantuji i u RX12
velmi vysoké vykony triskového obrabéni.
Dynamika a presnost je zarucena diky
stabilnim linedrnim vedenim, vykonnym
motordim a systému tepelné kompenzace.

Patentovana koncepce dvojitého
pohonu DDT - dva stroje v jednom

Pro splnéni vysokych pozadavk{ pfi
stavbé strojl jsou stojan a loZe stroje vyro-
beny z kompozitniho materidlu Hydropol®,
kombince speciglniho betonu a oceli. Dohro-
mady vytvareji jednotku s vysokou stabilitou,
vynikajicimi tlumicimi vlastnostmi a velice
dobrou dynamickou tuhosti — dimenzova-
nou na extrémni zatizeni. Standardné se
RX12 dodavé s variantou motorového vie-
tena s 16000 min™ a maximalnim tocivym
momentem 135 Nm. Jako opce se nabizi
koncepce dvojitého pohonu DDT, patent
spolecnosti Reiden Technik AG. U této vari-
anty motor se silnym to¢ivym momentem
dosahuje az 3000 min"a maximalniho toci-
vého momentu 291 Nm. Od 3000 min™' se
motor se silnym toc¢ivym momentem odpoji
a pomoci motorového vietena, namontova-
ného v hlavé, se dosahne maximalniho poctu
otacek 16000 min™.

Frézovani a soustruZeni pri jednom upnuti
PFimo pohanény kruhovy stdl dispo-
nuje automatickym rozpoznavanim nevy-
vazenosti. Pomoci vyrovnavacich zévazi
je i pfi maximalnim poctu otacek 400 min™
zajisténo opracovani s velmi nizkymi vib-
racemi. Obrobky se mezi operacemifrézo-
vania soustruZeni nemusi uz vice pfepinat.
Provedeni HSK100 frézovaci hlavy zvlada
i velké sily pFi opracovéani. Dvé varianty
poctu otacek a pneumatické zpevnéni
vietena zajistuji optimalni poméry i pfi
provozu frézovani - soustruzeni.
Velice kompaktni paletizace

Plocha pro umisténi nabizeného dvoj-
nasobného ménice palet je konstruovana

Aby se vyhovélo vysokym pozadavkiim pfi stavbé
stroji, jsou stroje a loZe stroje vyrobeny

z kompozitniho materialu Hydropol®,

kombinace specialniho betonu a oceli

velice kompaktné a Usporné z hlediska
potreby mista — délka stroje se prodlouZi
pouze 01300 mm. Bo&ni usporadani zaru-
Cuje obsluze stroje pfi odladovani pro-
gramd vzdy optimalni pohled na obrobek.
Dvojnasobny (jako opce také Snasobny)
meénic palet miZe byt velice snadno a pro
obsluhujiciho komfortné naprogramovan
pfimo v fizeni stroje a nevyzZaduje zadny
dodate¢ny software. o
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Vzdy jsme méli a stale mame Spickové
technologie pro Vasi nastrojarnu
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Jsme obchodni zastoupeni renomovanych firem véetné vlastniho servisu v CR:

\;"REE Elektroerozivni dratové rezacky
" 3 hloubici stroje od firmy
s 60letou tradici. Specialitou

jsou stroje s velkymi rozjezdy

a hloubicky se dvéma pinolami. Stavebnicova fada vyrabéna

dle pfani zakaznika.
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s velkymi rozjezdy

KORBER SOLUTIONS
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klad velkych postupovych stfiznych ¢i taznych, pro usnadnéni
jejich GdrZby, sefizeni a oprav.

KORBER SOLUTIONS
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Tusirovaci lisy ve dvou vyrob-
nich fadach BV a MIL s velkym
vybé&rem velikosti upinacich
stold. Otvirace nastroju, napfi-
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