Rizen{ wrohy

Rizeni kusove vyroby
v nastrojarneé

V/yroba forem pro zpracovani plastt je velmi sofistikovana €innost, do které vstupuje
mnoho ne vzdy pfijemnych cinitell: tlak na terminy, konstrukéni zmény béhem
vyroby jak na formé, tak nékdy i na designu vyrobku, prakticky nulova opakova-
telnost, zejména u vyrobki pro spotfebni primysl, protoZe tvar vylisku se méni

s médnimi trendy...

Na druhé strané pak stoji technické
vylisky pro automobilovy pramysl, kde
pozadavky na presnost vylisku jsou lec-
kdy zavislé i na technologickych para-
metrech lisovani, nejenom na konstrukci
formy. Trendem je také nakupovat hotové
konstrukéni uzly, coz klade na dodava-
tele dalSi pozadavky, aby mél napriklad
vlastni vyvoj, nastrojarnu i lisovnu, pro-
toZe tak bude snaze schopen dynamicky
reagovat na potreby zédkaznikd.

Toto samoziejmé neni mozné zajistit
bez masivniho nasazeni vypocetni tech-
niky, coz zdaleka neni jen oblast CAD/
CAM. Pracovat v konstrukci a TPV bez
plnohodnotného PLM, je v souvislosti
s kazdodennimi zménami zadani, procesy
soubézného inzenyrstvi, nutnosti dodr-
zovani ménici se legislativy a podobné,
ne-li nemozné, tak pfinejmensim hodné
dobrodruzné, a je jen otdzkou ¢asu, kdy
se to vymsti a jaké to bude mit nasledky.
To znamen3, Ze je tfeba zaroven resit
spravu dat, jednoduse rec¢eno bezpec-
nou a rychle pristupnou archivaci vSech
dokumentt a jejich verzi, fotografii, maild,
nacitédni kusovnikll generovanych CAD/
CAM systémem atd.

Ato jsme se jesté nedostali k vyrobé.
Dobrd volba systému pro spravu dat
a fizenivyroby je alfou a omegou Uspéchu,
nevhodna volba pak v lepSim pripadé nic
neprinasi a zdrzuje lidi, v horsim pfipadé
pak svoji nefunkénosti v dané oblasti
primo sabotuje vyrobu. Pro feseni vySe
zminéné problematiky je potfeba systém,
ktery je od poc¢atku navrzen pro Fizeni
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kusové vyroby v nastrojarné. Nasazenf
softwarovych produktl zndmych ze séri-
ovych vyrob problém nefesi a o rlizné
nadstavby k G¢etnim program(m, které se
také hrdé hlasi k Fizeni vyroby, neni tfeba
komentovat. Toto je dost tézké zadani,
protoZe takovychto speciald na trhu pri-
liS mnoho neni. Jak se tedy zorientovat?
Systém pro nastrojarny musi umét rychle
vytvorit kalkulaci formy, nabidku formy,
nabidnout rlizné prostredky pro tvorbu
technologickych postupd, ale i umoznit
préaci bez nich, pracovat s kusovniky z CAD
systémd, sledovat vykryti pozic materi-
alem, manazer musi mit online prehled
o rozpracovanosti a nakladech zakazky.
PLM (Product Lifecycle Mangement)
jesté neni tak zazitym pojmem jako je ERP.
PLM systém, v soucinnosti s ERP a inte-
graci na CAx aplikace, resi komplexné
spravu zivotniho cyklu produktu, v nasem
pripadé formy ifindlniho vyrobku z plastu,
zajistuje spravu produktovych informaci
od jejich ideového vzniku az po Gdrzbu
vyrobku. Ano, to je hlavni funkce PLM,
ale je tfeba vidét jesté jeden velmi diile-
Zity kol - PLM je mimo jiné zodpovédné
za integraci vSech ostatnich komponent
informacniho systému spolecnosti do
jednoho funkéniho celku. Vyhodou je, kdyz
komplexni FeSeni implementuje zkuSeny
odbornik na zavadéni PLM, ktery ma za
sebou realizaci vétsiho mnoZstvi projektd
DMS/PLM/ERP a optimalizace firemnich
procest, zamérenych na zivotni cyklus

vyrobku, vyrobu a obéh dokumentace.
Co se tykd vlastni implementace,
tak nikdy nenf Gplné jednoduchd, nebot
pozadavk( je samoziejmé vice neZ jenom
ty, co jsem dosud uvedLl. Jeji rychlost
a Uspésnost je zavisla jako kazdd ¢innost
na lidech. Na strané uzivatele by méli byt
nadefinovanilidé, ktefi chtéji zavést sys-
tém, a ne ti, ktefi od zac¢atku védi, ,ze je
to celé knicemu..." Na strané dodavatele
je nutné mit konzultanty se zkuSenostmi
z vyroby, ktefi védi o dané problematice
trochu vice, nez co si prectou na inter-
netu. o
Ing. Ladislav Peleska, vedouci ERP divize, TD-IS, s.r.o.
www.td-is.cz
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TDeIS

Integrator ERP-PLM-DMS-CAx technologii

Nabizime pokryti vsech
firemnich procesti pro
vyrobce plastovych dilii a forem.

Autodesk PrDSuite

Product Design Suite - VSe pro design
plastového dilu a konstrukci formy.

= pramyslovy design

= konstrukce dilu a formy

m specialni nastroje pro konstrukci formy

= knihovny normalii pro optimalizace
designu plastovych dilii a forem

Autodesk Inventor HSM

CAM software
nejen pro obrabéni forem.

= obahuje Inventor

= soustruZeni

= frézovani 2D, 2.5D, 3D,3D+2, 5X
= simulace

Autodesk Moldflow

Komplexni sada nastroji pro
simulaci vstiikovani plasti.

simulace pInéni a dotlaku

optimalizace designu plast. dilli a forem
balancovani vtokové soustavy

nalezeni vad, smrsténi a deformaci
analyza deformace jader

pFimy import z béZnych CAD systémii
export do mechanickych simulaci

EasyTechnology

Komplexni informacni systém pro

planovani a fizeni vyroby v

nastrojarnach a lisovnach.
poptavky, nabidky, objednavky
zakazky, expedice a fakturace

kapacitni a materialové planovani
fizeni vyroby, MES

www.td-is.cz
R 5o, {\ AUTODESK

Gold Partner

Sladkovského 43, 326 00 Plzeii | info@td-is.cz | 377 441 025



